Proximo da Forma Definitiva

Fabricacao de Forma Livre Através de Feixe de Elétron

Utiliza-se este processo de camadas aditivas para construir as partes utilizando um feixe de elétrons de alta
energia controlada para derreter o catodo no substrato enquanto a matéria-prima adiciona o material para construir
a parte requerida.

As partes tém uma densidade de 100% e tém uma estrutura
robusta sem moldes ou trabalho com ferramentas

Geometrias complicadas e complexas podem ser
produzidas numa Unica operacdo enquanto minimiza o
desperdicio e o tempo de producao

O fornecimento do metal pode ser efectuado por meio de fio
ou po.

O feixe de elétrons é superior aos lasers devido a uma maior
pureza de ligag&o e melhores taxas de deposigéo

RPEBW

Soldagem com Feixe de Elétron de Pressédo Reduzida

O RPEBW ¢ obtido normalmente a pressoes de 10" até 10 mbar e oferece o seguinte:

Capacidade para uma seccdo grossa com uma passagem
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Sistema robusto com grande fiabilidade

A aplicacéo local de vacuo pode ser muito rentavel
i il - Muitas aplicacdes e materiais

E - Pode ser totalmente automatizado

Surfi-Sculpt

Textura de Superficie com Precisao Controlada

A TWI desenvolveu uma técnica de EBW com o nome de Surfi-Sculpt - a qual facilita a criacdo de uma gama
variada de texturas de superficie através da manipulacdo do feixe de elétrons. O TWI (The Welding Institute) esta
a patentear a técnica.

Aplicavel numa grande variedade de situacfes e para uma
gama variada de metais.

Um dos maiores exemplos é a modificacdo de superficie
Comeld™ para uma interligacdo optimizada para
compositos de fibra de carbono a metal

A localizacdo dos elementos pode ser controlada com

precisdo
Permite a criacdo de uma gama variada de padrdes de furo
ou de fenda

CAMBRIDGE VACUUM ENGINEERING TWI

A ilustracao de RPEBW e a fotografia de Surfi-Sculpt foram reproduzidas com a autorizagdo de © TWI Ltd. 2005 {;.f‘ia‘?
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A CVE (Cambridge Vacuum Engineering) oferece solu¢des para a juncdo de metais e processos de tratamento
térmico com base na sua especializagdo sem igual em relagdo ao desenho, produgéo e apoio ap6s venda dos
Sistemas de Soldagem Com Feixe de Elétrons e Fornos de Véacuo.

A pericia profissional de engenharia é aplicada para as necessidades do cliente, 0 que resulta em solucbes
inovativas para os problemas técnicos. O pessoal especializado da companhia, a experiéncia do departamento de
engenharia e a extensiva equipa de servi¢co sdo apoiados por instalacdes para testes internos e para diagnéstico. A
CVE oferece uma cobertura global dos seus centros de servico e centros de vendas no Reino Unido, EUA e na
China.

A CVE é responsavel por quase 1,000 instalacdes em diversas industrias
de producdo no mundo inteiro.

A CVE oferece uma grande gama de variedade de sistemas de EBW que
inclui desde 60kV e 150kV, até 100kW em 200kV.

Todos os sistemas séo personalizados para ir de encontro as
necessidades especificas dos clientes.

O departamento de pesquisa da CVE segue um programa continuo em relacéo a aplicagdo de novas e emergentes

tecnologias de Soldagem com Feixes de Elétrons. As aplicagBes apresentadas no verso sdo uma seleccéo dos
actuais projectos.

O desenvolvimento de ideias e a sua aplicacdo é muitas vezes efectuado conjuntamente com os institutos de
pesquisa, as companhias liderantes de tecnologia ou os corpos académicos.
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